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Abstrak

Penvelidikan ini mengkaji potensi kulit Sagu dalam penghasilan perabot. Ujikaji
tertumpu kepada teknik anyaman dan lengkungan melalui acuan ke atas kulit sagu.
Hasil dapatan menunjukkan bahan ini mudah dibentukan serta boleh menghasilkan reka

bentuk perabot vang unik dalam industri pembuatan perabot.



Abstract

This research is looking into the utilization of sagu bark waste in furniture industry. The
experiments focus on though plait technigque, bending and moulding for sago bark. The
finding for this experiment indicates that this material is easy to derivative and able to

produce unigue value added design in furniture industry production.



1.00. PENGENALAN

Di Malaysia pokok sagu banyak terdapat di negeri Sarawak. Tanah yang subur
membolehkan spesis in1 tumbuh meluas. Selain itu ia juga ditanam secara besar — besaran

untuk tujuan komersial.

Penanaman secara besar — besaran ini bermula pada tahun 1986 melalui tiga pengusaha
utama iaitu, Mukah Sago Plantation (MSP), Sebakong Sago Plantation (SSP) dan Dalat
Sago Plantation (DSP). Kini tanaman sagu telah mencapai 28,000 hektar di negen ini
Dengan jumlah keluasan tersebut, Sarawak mampu mengeluarkan tepung sagu kering

dalam lingkungan 50,000 tan setahun.'

Pokok Sagu tergolong dalam jenis palma, pokok Sagu juga dikenali sebagai pokok
rumbia bagi penduduk peribumi di Sarawak. Pokok Sagu yang matang mempunyai
batang yang besar, tegap, serta mencapal ketinggian antara 10 hingga 12 meter. Pokok
sagu yang malang mempunyai 1si yang lembut serta mengandungi kandungan kanji yang
tinggi, ia juga merupakan makanan asasi penduduk peribumi di Sarawak seperti kaum

"
Melanau.”

' Sumber: Rahman, KAAA (2008). Page 41. Product Design Development: Recyele Strategy for Sago
[ndustries Waste in Malaysia

! Sumber: httpims wikipedia.orgfwiki/Sagu (2008)



Fig. 1: Pokok sagu

Fig. 2: Kulit sagu yang telah di asingkan daripada batang sagu,



1.2 Penyataan Masalah

Antara permasalahan kajian vang dikenal pasti dalam penyelidikan ini adalah
kulit sagu yang telah diasingkan danpada batang sagu akan dikeringkan kemudianya
dibakar atau ditambak di tebing sungai. Hal ini akan menyebabkan berlakunya
pencemaran udara apabila dibakar serta sungai akan menjadi semakin sempit sekiranya

aktiviti menambak ini berterusan.

Fig. 3 dan 4: Kulit sagu vang ditambak di tebing sungai dan dibakar



1.3 Objektif Penyelidikan

a)

b)

)

Mengkaji sifat — sifat semulajadi bahan. Bahan semulajadi biasanya memiliki
sifat — sifat semulajadinya yang unik dan tersendiri jika dilihat dari segi

pelbagai aspek seperti dari segi estetika, tekstura dan ketahanan .

Memperkembangkan bahan baru daripada bentuk asal supaya mempunyai
fungsi dan nilai tambah, Potensi bahan dapat dilihat dengan
memperkembangkannyva  melalui  beberapa  proses  seperti  proses

pengubahsuaian.

Pengujian bahan dar aspek — aspek tertentu untuk tujuan komersial. Hasil
perkembangan bahan diuji untuk mengetahui nilai — nilai komersial yang

terdapat pada bahan tersebut,
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1.4 Skop Kajian

Kajian dilakukan di beberapa kawasan di Sarawak, seperti Mukah dan Pusa untuk
mendapatkan jenis-jenis pokok sagu yang di tanam untuk mendapatkan kulit sagu yang

sesuai bagi menjalankan eksperimen.

Skop kajian lebih tertumpu kepada eksperimen yang akan di jalankan untuk
mendapatkan hasil bagi menghasilkan perabot yang mengikut citarasa pengguna pada

masa kini.

Kajian im dijalankan adalah untuk menghasilkan sesuatu reka bentuk perabot
‘semi outdooy’ yang menepati cara hidup dan citarasa pengguna tempatan berasakan
kulit sagu supaya bahan buangan ini mempunyai nilai tambah dalam industri pembuatan

perabot serta ianva dapat dikomersialkan,



1.5 Hipotesis

Secara umumnya kulit sagu mempunyai potensi untuk dimajukan dalam pembuatan
perabot. Pembuangan secara banyak membolehkan penghasilan satu sumber bahan

mentah baru jika diusahakan atau dikaji dan diproses semula dengan kaedah vang sesuai.

Sifat kulit sagu yang keras mempamerkan bahawa 1a merupakan satu bahan yang
mempunyai kekuatan, kelemahan dan keunikannva vang tersendiri jika diaplikasikan

dalam pembuatan komponen perabot.

Penyelidik juga mengandaikan bahawa ciri — ciri semulajadi ini boleh dikekalkan

dalam menghasilkan salah satu komponen dalam pembuatan perabot yang berkualiti.



BAB 2: KAJIAN LEPAS

2.1 Kajian mengenai pokok sagu.

Menurut Rahman, KAAA (2008), Menyatakan bahawa batang sagu dipotong
dalam 1 meter panjang dan kebiasaanya batang sagu ini dipotong sebanyak 9 bahagian.
Kebanyakan kulit sagu di buang untuk mendapatkan tepung daripada batang sapu
tersebut. Kebanyakan kulit sagu akan di buang dan akan dimusnahkan terus untuk
dibakar secara terbuka atau secara pembakaran secara kawalan. Bahagian kulit sagu yang
keras secara normalnya akan di tambak di tepi sungai. Bahagian batang sagu ini tidak

semuanya boleh digunakan untuk menghasilkan produk.

Fig. 5 dan 6: Proses mengupas kulit sagu daripada batang sagu.

Terdapat 2 jenis kaedah pengupasan kulit sagu iaitu carikkan dan kupasan seperti
Figura 6. Bahgian luar pada batang sagu yang mempunyai ketebalan antara 2 cm hingga
3 cm berpotensi untuk dijadikan kayu daripada kulit sgu. Selain itu kulit sagu juga
dikupas menggunakan kaedah carikkan menggunakan mesin. Panjang carikkan iaitu
antara 10 cm hingga 15 cm. Hanya 15% daripada cirikkan kulit sagu vang dihasilkan

ianya boleh digunakan sebagai bahan api untuk pengringan tepung dalam proses
7



penghasilan kisaran tepung sagu. Diameter bagi batang sagu antara 41 cm hingga 51 cm
dan bahagian yang boleh dijadikan sebagai papan dari sebatang pokok sagu berukuran
antara 10 hingga 14mm dan 4 hingg 8 mm exo dan endo manakala bahagian kulit luar
sehatang sagu berukuran 2 mm. Purata kelembapan batang sagu berjumlah 104% di mana
ditentukan oleh di sekeliling bahagian endo. Kulit sagu mempunyai kepadatan vang

tinggi berjumlah 0.8 yang dapat ditentukan daripada sekeliling exo.”

BEark

Cortex

Graund
parenchyma

Sago

YVascula bandle

Al ¥

Inmer reglon Central regian Periphesal region

Fig. 7: Bentuk fizikal keratan batang sagu

Sumber: Rahman, KAAA (2008). Page 43, Product Design Development: Recyele Strategy for Sago
Industries Waste in Malaysia



2.2 Kajian mengenai produk anyaman.

Malaysia sememangnya bertuah kerana dikurniakan dengan pelbagai sumber asli
hutan seperti kayu cengal, jati, rotan dan buluh yang boleh dijadikan sumber kepada
pembuatan perabot bertaraf antarabangsa. Rotan dan buluh misalnya adalah spesies yang
berpotensi dan bernilai komersial untuk menghasilkan perabot, raga, dan barangan

dekorasi yang lain dengan menggunakan teknik anyaman,

Kini, sumber tanaman seperti pokok pisang dan rumput yang selalunva hanya
ditebas begitu sahaja, turul mempunyai nmilai yang tinggi. Tali batang pisang dan tali
rumput juga merupakan sumber utama seperti mana rotan dan buluh dalam pembuatan
perabot yang bernilai tinggi dan mempunyai pasaran global. Namun di negara kita,
pengeluaran bahan mentah ini masih belum popular, pengusaha terpaksa mengimportnya
dari Filipina dan Indonesia. Teknik anvaman yang boleh diterapkan kepada perabot
seperti set sofa, set meja makan, almari baju, almari televisyen, katil, hiasan dinding,

kerusi taman, kerusi bersayap dan rak hiasan.

Seni anyaman sesuatu yang tidak dapat dipisahkan daripada cara hidup tradisional
masvarakat di nusantara. Daripada tikar pengalas punggung kepada dinding pelindung
kediaman. Kecekapan tangan diadun dengan ketekunan dan kemahiran yang tinggi boleh
menghasilkan sesuatu yang menarik. Mengkuang ., pandan, buluh, rotan, kercut boleh
dijadikan bahan untuk menghasilkan sem kraf yang menarik untuk menghasilkan bahan-
bahan kegunaan seperti beg tangan, selipar, tikar dan hiasan dinding. Hasil anyaman

mengkuang lebih kasar berbanding pandan vang lebih halus, licin dan berkilat dan sesuai



dengan harganya yang agak tinggi berbanding mengkuang. Corak anyaman umumnya

disebut ' kelarai'.*

Fig. 8 hingga 10: Produk-produk anyaman.

“ Sumber; hitp:/iwww.utusan online.com

10



2.3 Kajian mengenai Papan lapis

Papan lapis adalah istilah umum untuk teras bahan binaan ringan dimana dikedua-
dua bahagian terdapat lapisan nipis relatif bagi sesuatu produk yang mempunyai kekuatan
tinggl. Bahan binaan papan lapis terdin danpada komposit bahan bebeza yang
dicatumkan menjadi satu umit, untuk mencapai satu kombinast vang diperlukan. Dua
lapisan nipis vang menghadap antara satu sama lain juga dipanggil “kulit” biasanya
merupakan satu bahan kukuh yang mana mercka adalah salah satu komponen bahan
binaan papan lapis. Terasnya adalah bahan yang tidak kurang kukuh, ringan dan
berfungsi meningkatkan kestabilan lapisan nipis tersebut. Gabungan keseluruhan
menghasilkan satu elimen berstruktur vang kukuh. Pembinaan juga lebih menjimatkan,
disebabkan bahan relatif mahal yang digunakan dalam kuantiti yang sedikit dan bahan

teras adalah murah,

Papan lapis digunakan dalam komponen bagi pesawat udara, “knockdown
containers, dan sebagainya. Kelebihan menggunakan papan lapis sebagar salah satu
bahan binaan ialah latitud besar yang diberikan dan fakta bahawa, disebabakan sokongan
berterusan oleh terasnya, permukaan yang menghadap antara satu sama lain mungkin
terdiri daripada lapisan yang nipis. Ciri — ciri permukaan vang menghadap antara satu
sama lain menentukan tahap kestabilan dan kekuatan papan lapis. Bahan yang
menghadap antara satu sama lain termasuklah papan keras, papan asbesios, best sepertt

aluminium dan sebagainya.”

® Sumber: M. B. Shrivastava. 2005, Timber industrics and Non Timiber products.  Page 271-272, CBS
Publisher & Distributor)

i |



2.4 Perabot daripada kulit sagu.

Kajian dalam perkilangan mengandungi langkah pembentukkan dan
memperlakukan batang sagu di dalam penyelesaian bahan kimia, 2 bahagian di
cantumkan daripada proses ramuan kayu sagu. Kekuatan proses proses ramuan sagu iaitu
40.9 MPa. Tanva boleh di kategorikan sebagai gred C (sederhana kuat) dimana kategon
yang sama dengan mempunyal pelbagai barisan dari papan daripada pokok tropika
seperti Ramin dan Nyatuh. Selain itu tekturanya unik sama nilai dengan Meranti.
Semenjak kekurangan bahan mentah yang berpanjangan pereka perabot terdiri daripada
pengulangan merangka tempat duduk tanpa sandaran. Walaubagaimanapun ianya
mempunyai potensi yang tingi untuk mendaptkan bahan lantal kayu vang kukuh yang

mana mempunyai kekekalan vang hﬁgu:;_ﬁ

* Sumber: Rahman, KAAA (2008). Page 46. Product Design Development: Recyele Strategy for Sago
Industries Waste in Malaysia
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BAB 3: METODOLOGI PENYELIDIKAN

3.1 Pengenalan

Pengenalan Metodologi Penyelidikan

Dalam metodologi penyelidikan terdapat tiga kaedah yang dijalankan iaitu
melalul pemerhatian, pengalaman dan kajian. Tujuan metodologi adalah untuk mencari
penyelesaian masalab, Kaedah dan prosedur penvelidikan yang teratur dan strategik

sangat penting bagi mendapatkan penyelesaian terhadap permasalahan vang dikaji.

Aplikasi penyelidikan memfokuskan ketepatan dan bukti vang sahih. Kaedah

penyelidikan yang digunakan untuk mengumpul data primier dan sckunder adalah:

g Kajian kualitatif

s Kajian kuantitatif
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